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1. Cel

Celem Instrukciji jest zapewnienie prawidtowego postepowania w celu utrzymania czystosci w
sieciach cieplnych podczas wykonywania robdt dotyczacych usuwania awarii, remontéw i
inwestycji.

2. Zakres

Instrukcja obowigzuje we wszystkich komdrkach organizacyjnych P.K. , Therma” Sp. z o. o.
Eksploatujgcych, remontujgcych i budujacych sieci cieplne.

3. Odpowiedzialnos¢ i uprawnienia

3.1 Kierownicy i mistrzowie komdrek organizacyjnych EWE

- dopuszczenie do wykonania robdt dotyczacych usuwania awarii, remontéw i inwestycji,
wystawianie w razie potrzeby polecen pisemnych na prace szczegdlnie niebezpieczne
kontrola jakosci wykonanych robét zanikowych,
odbidr wykonanych robdt,
opisanie stanu technicznego sieci cieplnej w rejonie awarii.
3.2 Kierownik lub mistrz RBS

- organizacja wykonawstwa robdt i ich realizacja

- kontrola jakosci wykonanych robét zanikowych,

- udziat w odbiorze wykonanych robot.

3.3 Inspektor Nadzoru
- nadzor nad wykonywanymi robotami,
- kontrola jakosci wykonanych robdt zanikowych,
- odbidr wykonanych robot
- organizacja odbioru koncowego wykonanych robdt.



4.0pis postepowania

4  Dopuszczenie do prac przez kierownika lub mistrza komérki eksploatujacej sie€ cieplng,
4.1 Postepowanie podczas usuwania awarii
- Wycig¢ element uszkodzony i dopasowac element potrzebny do wspawania (fata,
odcinek rury, rura,),
- dokfadnie oczysci¢ z brudu oraz resztek metalowych przygotowany element oraz
wnetrze naprawianego rurociggu,
- sprawdzenie szczelnosci wykonanych spawdw,
- pomalowac farbg antykorozyjng odstoniete rurociggi i zaizolowac.

4.2 Postepowanie podczas montazu sieci preizolowanych:

Rury na terenie budowy muszg by¢ utozone na odpowiednich podkfadach.

Koncowki rur muszg by¢ zamkniete kapslami fabrycznymi ochronnymi, a w razie ich
braku w inny tak samo skuteczny sposdb.

3. Kazdg kolejng rure/ element/ przed zamontowaniem nalezy dokfadnie sprawdzi¢ czy
zewnetrzny ptaszcz z tworzywa nie posiada uszkodzen oraz czy wewnatrz nie znajdujg
sie zanieczyszczenia (ziemia, piasek, kawatki drewna, kamienie i inne). Znajdujace sie
zanieczyszczenia nalezy bezwzglednie usungc

4. Po dopasowaniu kolejnej rury, ksztattki lub armatury, nalezy dokfadnie wyczysci¢
pasowane elementy.

5. W przypadku spawania elektrycznego warstwe przetopu zaleca sie wykonac w ostonie
gazu (argonu) aby unikng¢ przedostawania sie do rurociggu kropel stopionego metalu
lub szlaki.

6. Po zakonczeniu spawania kazdej kolejnej rury nalezy zabezpieczy¢ jej koncdwke
kapslem fabrycznym.

7. W kazdym dniu po zakonczeniu robdt montazowych koncéwki wykonanej sieci cieplnej
nalezy zabezpieczy¢ kapslami fabrycznymi dla zabezpieczenia przed naptywem do
Srodka rurociggéw wody deszczowej z piaskiem i mutem.
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4.3 Plukanie wykonanych sieci ciepinych
Wszystkie nowe sieci cieplne muszg by¢ wyptukane. Celem ptukania jest usuniecie srodka
konserwujgcego ktdrym pokryte sg fabrycznie wewnetrzne $cianki rurociggdw oraz innych
zanieczyszczen znajdujacych sie w wykonanej sieci cieplnej.
Ptukanie sieci cieplnej wykonuje wykonawca robdt w obecnosci Inspektora Nadzoru oraz
kierownika lub mistrza komorki eksploatujgcej siec cieplng lub przedstawiciela Wydziatu
Eksploataciji.

Sieci cieplne o $rednicy od Dn 80mm wzwyz nalezy wyptukaé urzgdzeniem Wuko przy
pomocy specjalnych dysz. Ptukanie to nalezy wykonaé na podstawie sporzagdzonego przez
wykonawce robdt planu ptukania, ktéry nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru przed
rozpoczeciem robot.

Maksymalna dtugos¢ ptukanego odcinka sieci cieplnej zalezy od jej srednicy i ilosci kolan i
WYNOSi:

- dla srednicy od Dn80mm do Dn 125mm - odcinek prosty- do 50 metréw

- dla Srednicy od Dn125mm do Dn 250mm i max 2 szt. kolan - do 100 metréw

- dla Srednicy od Dn300mm do Dn 400mm i max 2 szt. kolan - do 100 metréw

- dla Srednicy od Dn500mm do Dn 700mm i max 3 szt. kolan - do 100 metréw
Dopuszcza sie ptukanie sieci cieptowniczej o Srednicy do Dn 150mm wodg wodociggowa
lub do $rednicy Dn80 wodg sieciowa.
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Alternatywnie do ptukania dtugich odcinkéw sieci moze by¢ zastosowana technologia z
uzyciem wody i sprezonego powietrza, przy czym sprezone powietrze o cisnieniu do 0,6 MPa
wprowadzone do jednego rurociggu postuzy do wypchniecia z duzg predkoscig wody z
drugiego rurociggu poprzez wykonang spinke pomiedzy rurociggami.

4.4 Odbior sieci po ptukaniu
Odbioru ptukania sieci cieplnej dokonuje Inspektor Nadzoru w obecnosci kierownika lub
mistrza komorki eksploatujgcej sied.
Z przeprowadzonego ptukania sporzadzany jest protokdt (zatgcznik. nr 1).

5. Traci moc obowiazujaca:
I-Es-07 z dnia 19.03.2010 r. pn. ,,Zapewnienie czystosci w sieciach cieplnych podczas
wykonywania robot”.

Zalaczniki: 1. Protokot odbioru ptukania sieci cieplnej
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