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1. Cel

Celem Instrukcji jest zapewnienie czystosci w sieciach cieplnych podczas wykonywania rob6t
dotyczacych usuwania awarii, remontéw i inwestycii.

2. Zakres

Instrukcja obowiazuje we wszystkich komérkach organizacyjnych P.XK. »lherma” Sp. z o. o.
eksploatujacych sieci cieplne.

3. Odpowiedzialno$¢ i uprawnienia

3.1. Kierownicy i mistrzowie komoérek organizacyjnych EWE
- dopuszczenie do wykonania rob6t dotyczacych usuwania awarii, remontéw i inwestycji,
- kontrola jakosci wykonanych rob6t zanikowych,
- odbiér wykonanych robét,
-  opisanie stanu technicznego sieci cieplnej w rejonie awarii.
3.2. Kierownik lub mistrz RBS
- organizacja wykonawstwa robot,
- kontrola jakosci wykonanych rob6t zanikowych,
- udziat w odbiorze wykonanych robét.
3.3. Inspektor Nadzoru
- nadzér nad wykonywanymi robotami,
- odbiér wykonanych robét
- organizacja odbioru koficowego wykonanych robét.

4. Opis postgpowania

4.1. Postgpowanie podczas usuwania awarii

- dopasowac element potrzebny do wspawania (fata, odcinek rury, rura,),

- dokiadnie oczysci€¢ z brudu oraz resztek metalowych przygotowany element oraz wngtrze
naprawianego rurociagu,

- dopuszczenie do spawania przez Inspektora Nadzoru, kierownika lub mistrza komoérki
eksploatujacej sieé,

- sprawdzenie szczelnogci wykonanych spawéw,

- pomalowac¢ farba antykorozyjna sie¢ w rejonie wykonanych robét i zaizolowag.

4.2. Postgpowanie podczas montazu sieci preizolowanych

1. Rury na terenie budowy muszg by¢ utozone na odpowiednich podkiadach.

2. Korcowki rur musza by¢ zamknigte kapslami fabrycznymi ochronnymi, a w razie ich braku
w inny tak samo skuteczny spos6b.

3. Kazda kolejng rur¢ przed zamontowaniem nalezy dokladnie sprawdzié¢ czy zewnetrzny
plaszez z tworzywa nie posiada uszkodzen oraz czy wewnatrz nie znajdujg sie
zanieczyszczenia (ziemia, piasek, kawatki drewna, kamienie i inne). Znajdujace sie
zanieczyszczenia nalezy usunag.
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4. Po dopasowaniu kolejnej rury, ksztattki lub armatury, nalezy dok}adnie wyczyS$cié pasowane
elementy.

5. W przypadku spawania elektrycznego warstwe przetopu zaleca sie wykonaé w ostonie gazu
(argonu) aby unikna¢ przedostawania si¢ do rurociagu kropel stopionego metalu.

6. Po zakoficzeniu spawania kazdej kolejnej rury nalezy zabezpieczy¢ jej konicowke kapslem
fabrycznym.

7. W kazdym dniu po zakoficzeniu robét montazowych koficowki wykonanej sieci cieplnej
nalezy zabezpieczy¢ kapslami fabrycznymi i tak zaslepione koficéwki uszczelnié np. tasma
izolacyjng dla zabezpieczenia przed naptywem do $rodka rurociagéw wody deszczowej
z piaskiem i mulem.

4.3. Plukanie wykonanych sieci cieplnych
Wszystkie nowe sieci cieplne musza byé wyplukane. Celem phukania jest usuniecie $rodka
konserwujacego ktdrym pokryte sg fabrycznie wewnetrzne $cianki oraz innych zanieczyszczef
znajdujgcych si¢ w wykonane;j sieci cieplnej.
Plukanie sieci cieplnej wykonuje wykonawca robét w obecnosci Inspektora Nadzoru oraz
kierownika lub mistrza komorki eksploatujacej sieé ciepina.

Sieci cieplne o $rednicy od Dn 150mm wzwyz nalezy wyphukaé urzgdzeniem Wuko przy
pomocy specjalnych dysz. Phikanie to nalezy wykonaé na podstawie sporzadzonego przez.
wykonawcg robdt szkicu plukania, ktéry nalezy uzgodnié z Inspektorem Nadzoru przed
rozpoczeciem robot.

Maksymalna dhugo$¢ ptukanego odcinka sieci cieplnej zalezy od jej Srednicy 1 ilosci kolan
i wynosi:

- dla srednicy od Dn 125mm do Dn 250mm i max 2 szt. kolan — do 100 metréw

- dla srednicy od Dn 300mm do Dn 400mm i max 2 szt. kolan — do 100 metréw

- dla $rednicy od Dn 500mm do Dn 700mm i max 3 szt. kolan — do 100 metréw

Dopuszcza si¢ plukanie sieci cieplowniczej o $rednicy do Dn 150mm woda wodociagows lub
sieciowa.

Alternatywnie do phukania diugich odcinkéw sieci moze byé zastosowana technologia
z uzyciem wody i sprezonego powietrza, przy czym sprezone powietrze o ciénieniu do 0,6 MPa
wprowadzone do jednego rurociagu postuzy do wypchniecia z duza predkoscia wody z drugiego
rurociagu poprzez wykonana spinke miedzy rurociggami.

4.4. Odbiodr sieci po ptukaniu
Odbioru ptukania sieci cieplnej dokonuje Inspektor Nadzoru w obecnosci kierownika lub mistrza

komorki eksploatujacej sied.
Z przeprowadzonego ptukania sporzadzany jest protokét (zal. nr 1).

5. Zalgczniki.

Zatgeznik nr 01 - Protokét odbioru ptukania sieci cieplnej
Karta zmian
Rozdzielnik

Instrukcja z zatacznikami jest dostepna w programie ,.eDokument”.



